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DOCUMENT RÉPONSE
Ce Document Réponse doit être rendu dans son intégralité.

Q1 - Secteurs économiques impactés. Coûts indirects

Q2 - Type d’apprentissage. Nom de la première phase. Rappel pour 20 000 objets

Q3 - Nom de la nouvelle phase. Justesse par matrice de confusion

Q4 - Intérêt de l’utilisation des données de toutes les rivières
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Q5 - Détermination de Vlim. Vérification de la sous-exigence 2.1

Q6 - Détermination de ωm(t) correspondante. Application numérique

Q7 - Détermination de l’énergie cinétique des déchets plastiques ramenée sur l’arbre moteur

Q8 - Expression de la puissance de l’action du moteur

Q9 - Justification que la puissance de la pesanteur sur le système à vide est nulle
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Q5 - Détermination de Vlim. Vérification de la sous-exigence 2.1

Q6 - Détermination de ωm(t) correspondante. Application numérique

Q7 - Détermination de l’énergie cinétique des déchets plastiques ramenée sur l’arbre moteur

Q8 - Expression de la puissance de l’action du moteur

Q9 - Justification que la puissance de la pesanteur sur le système à vide est nulle

Q10 - Expression de la puissance des actions de pesanteur sur le flux de déchets plastiques

Q11 - Tracé de l’action tangentielle. Détermination de l’action normale. Expression de la puis-
sance de l’action de frottement

Rouleau moteurDéchets plastiques
et chaîne en
translation à Vlim

Chaîne et tapis

#  »

FN

A
×

Q12 - Expression de la puissance sous la forme CReqωm. Expression de CReq

Q13 - Équation du mouvement
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Q14 - Dimensionnement du moteur en phase de démarrage et en phase à vitesse constante

Q15 - Schéma-bloc de la structure d’asservissement

Q16 - Expression du gain KA

Q17 - Expression du gain KCOD

Q18 - Identification de Kpert et Hm(p)
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Q14 - Dimensionnement du moteur en phase de démarrage et en phase à vitesse constante

Q15 - Schéma-bloc de la structure d’asservissement

Q16 - Expression du gain KA

Q17 - Expression du gain KCOD

Q18 - Identification de Kpert et Hm(p)
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Q19 - Valeurs de KP pour avoir une erreur statique inférieure ou égale à 1 %
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Q20 - Expression du temps de réponse à 5 %. Application numérique et conclusion

Q21 - Expression de l’erreur statique ajoutée par une perturbation en échelon de valeur CR0

Q22 - Marge de phase et marge de gain. Valeur de KP pour vérifier le cahier des charges
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Q20 - Expression du temps de réponse à 5 %. Application numérique et conclusion

Q21 - Expression de l’erreur statique ajoutée par une perturbation en échelon de valeur CR0

Q22 - Marge de phase et marge de gain. Valeur de KP pour vérifier le cahier des charges
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Q23 - Justification du correcteur

Q24 - Diagrammes de Bode du correcteur
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Q25 - Vérification du cahier des charges
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Réponse temporelle
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Diagrammes de Bode de la FTBO corrigée

Q26 - Intervalle de temps de la saturation. Grandeur saturée et valeur

Q27 - Expression de hIm. Application numérique
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Q25 - Vérification du cahier des charges
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Diagrammes de Bode de la FTBO corrigée

Q26 - Intervalle de temps de la saturation. Grandeur saturée et valeur

Q27 - Expression de hIm. Application numérique

Q28 - Décalage ΔyG. Application numérique

Q29 - Condition sur le centre de poussée CPA

Q30 - Expression de l’angle d’assiette. Enfoncement z pour un angle d’assiette de 0,01 rad
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Q31 - Décalage du centre de poussée ΔyCPA
en fonction de z

Q32 - Justification de la nécessité d’un système de régulation de la répartition des déchets

Q33 - Détermination de la vitesse lente de la navette
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Q31 - Décalage du centre de poussée ΔyCPA
en fonction de z

Q32 - Justification de la nécessité d’un système de régulation de la répartition des déchets

Q33 - Détermination de la vitesse lente de la navette

Q34 - Complétion des zones pointillées du diagramme d’état
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Q35 - Estimation de l’énergie consommée en 24 heures
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Q36 - Adéquation des batteries pour une utilisation durant 24 heures

Q37 - Temps de charge minimal des batteries. Temps de charge en conditions « normales ».
Conclusion

Q38 - Estimation du coût d’une implantation massive. Conclusion

FIN


